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2810 Zatezova modularni
dvojita patronova ucpavka
Pro velké priméry hrideli - 125 mm - 200 mm (5,00" - 8,00")
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1.0  UPOZORNENI

Tyto pokyny maji véeobecny charakter. Pfedpoklada se, ze osoba,
kterd bude tésnéniinstalovat, je obezndmena s ucpavkami a zajisté
i s pozadavky svého provozu pro Uspésné pouzivani mechanickych
ucpavek. V pfipadé pochybnosti pozadejte o pomoc nékoho

v provozu, kdo je obezndmeny s ucpdvkami, nebo instalaci odlozte
do té doby, dokud nebude k dispozici zastupce pro ucpavky. Musi
byt pouZita viechna doplikova opatfenf pro Uspésny provoz
(ohfivani, chlazeni, proplachovéni) a také bezpecnostni zafizen.
Tato rozhodnuti jsou na uZivateli. Rozhodnuti o pouziti této nebo
jiné ucpavky spole¢nosti Chesterton v konkrétnim provozu je
odpovédnosti zékaznika.

2.0  PREPRAVA A SKLADOVANI

Nikdy se nedotykejte mechanické ucpavky pfi provozu. Pred
osobnim kontaktem s ucpavkou ji zamknéte nebo odpojte od
pohonu. Nedotykejte se mechanické ucpavky, pokud je v kontaktu
s horkymi nebo studenymi kapalinami. Zkontrolujte, zda jsou
vdechny materidly mechanické ucpavky kompatibilni s provozni
kapalinou. Tim se zamezi moznému zranéni osob. Pfi demontéZi
mechanickych ucpdvek postupujte opatrné. Vnitfni komponenty
mohou byt nabité pruzinami a mohou neocekdavané vystrelit. Ucirte
potfebna opatfeni k vyhodnoceni potfeby osobnich ochrannych
pomdacek. Pokud nejste obezndmeni s demontazi ucpavek,
kontaktujte nejblizsiho autorizovaného distributora nebo zastupce
spolecnosti Chesterton. Snizi se tak pravdépodobnost zranéni.

Ucpavky pfepravujte a skladujte v plvodnim baleni. Mechanické
ucpavky obsahuji komponenty, které mohou podléhat zménam
a starnutl. Proto je ddlezité dodrzovat nize uvedené skladovaci
podminky:

3.0 POPIS

-+ bezprasné prostredi
- pfiméfend ventilace pfi pokojové teploté
+ nevystavujte pfimému slune¢nimu svétlu a teplu

+ U elastomer( je tfeba dodrZovat skladovaci podminky podle
normy ISO 2230

3.1 Identifikace édsti
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LEGENDA
1 — Sestava navleku
2 — O-krouzek hridele (V)
3 - Oto¢nd vycpavka
4 — Otocny tésnici krouzek
5 - Otoc¢ny O-krouzek (W)
6 — Stacionarnf tésnici krouzek
7 — Stacionarni O-krouzek (X)
8 — Kanal pohonu
9 — Kanélova svorka
10 - O krouzek adaptéru (2)
11 =Tésnéni
12 — Deflektor pritoku
13 — Adaptér
14 — Sestava vika ucpavky
15 = Zémkovy krouzek
16 — Staveci Sroub s dutym cipkem
17 — Stavéci Sroub s ¢ipkem (neni zobrazen)
18 — Stfedova svorka
19 - Sroub s plochou hlavou
20 - Pruzina
21 - Pfiruba
22 — Sestava pohonu
23 = Vickova ucpévka
24 —Trubice pohonu
25 — O-krouzek zdmkového krouzku (Y)
26 - Sroub s ockem
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3.0 POPIS (pokracovdni)

3.2 Provozni parametry*

Tlakové limity:

Ucpdavky 2810 mohou fungovat pfi tlacich od podtlaku

(710 mm nebo 28" Hg) aZ po maximalni tlaky.

Procesni tlak:

az 300 psi (20 bar) vnitini.

Bariérovy tlak:

Ke spravné lubrikaci vnéjsi ucpavky doporucujeme minimalni
tlak bariérové kapaliny az 30 psi (2 bar) (max. 200 psi).

200 psi (13 bar) vneéjsi.

Standardni materialy:

Vsechny kovové casti:

316 Nerezovd ocel/ EN 1.4401

Pruziny: Slitina C-276/ EN 2.4819

Rotacni ¢elo: CB; SSC; TC

Stacionarni ¢elo: SSC; TC

Elastomery**: FKM, EPDM, FEPM nebo FFKM
**Na vyzdddni jsou k dispozici dalsi materidly.

Rychlostni limity:
az 4000 FPM (20 mps)

Teplotni limity:

Elastomery

Do 150 °C (300 °F) EPDM

Do 205 °C (400 °F) FEPM, FKM
Do 260 °C (500 °F) FFKM

*Ekologické reguldtory jsou specifické pro aplikaci.

Limity se mohou zménit v zdvislosti na provoznich podminkdch,
velikosti a materidlu tésniciho krouzku.

P¥i provoznich podminkdch mimo tyto publikované parametry
kontaktujte technické oddéleni pro aplikaci mechanickych ucpdvek
spolecnosti Chesterton.

3.3 Uréené pouziti

Mechanické ucpévky musi byt pouzivény v rdmci specifikovanych
provoznich parametrd. Pro pouziti nad rémec urc¢eného pouziti
nebo mimo rozmezi provoznich parametr(l kontaktujte technické
oddéleni pro aplikaci mechanickych ucpavek spolecnosti Chesterton
k potvrzeni vhodnosti mechanické ucpavky dfive, nez ji uvedete

do provozu.
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3.0 POPIS (pokracovadni)

3.4 Udaje o rozmérech (vykresy)

Obrazek 2

3.4.1 Udaje o rozmérech

METRICKE - milimetry

veLiosT | PRIRUBA | \yyrrkoMORY | ppdB o sB 0B ROZTEC SROUBY KOMORATESNENIK | VELIKOST

HRIDELE | NE TESNENI R iy | HLOUBKA | DELKA PODLE VELIKOSTI $ROUBU POVRCHU SROUBU NPT
R B c c D E F GMIN ) o

MAX MIN MAX MAX MIN MAX [ 16mm | 20mm | 24mm MAX

125 285 171 190 162 83 104 218 22 226 60 1/2-14
130 292 178 197 168 83 104 224 228 232 60 1/2-14
140 298 184 203 175 83 104 231 235 239 60 1/2-14
150 311 197 215 187 83 104 243 247 251 60 1/2-14
160 323 210 228 200 83 104 256 260 264 60 1/2-14
170 330 216 234 206 83 104 262 266 270 60 1/2-14
180 343 229 247 219 83 104 275 279 283 60 1/2-14
19 349 234 253 225 83 104 281 285 289 60 1/2-14
200 362 248 266 238 83 104 294 298 302 60 1/2-14
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3.0 POPIS (pokracovdni)

3.4.2 Udaje o rozmérech
PALEC
veLkosT | PRIRUBA KOMORA oROER sB 0B ROZTEC $ROUBU KOMORA TESNENT | veLIKoST
HRIDELE | VNS TESNENI PRUMER | HLOUBKA | DELKA PODLE VELIKOSTI SROUBU SR NPT
A B C C D E F GMIN J P
MAX MIN | MAX MAX MIN MAX 374" 778" 1,00" MAX

5,000 11,24 675 748 638 325 400 870 883 895 237 1/2-14
5,250 1149 7,00 7,73 663 325 4,09 895 9,08 9,20 237 1/2-14
5,500 11,74 7,25 798 688 325 409 9,20 933 945 237 1/2-14
5,750 11,99 7,50 823 713 325 409 945 958 9,70 237 1/2-14
6000 12,24 7,75 848 7,38 325 409 9,70 983 9,95 237 1/2-14
6,250 12,49 800 873 763 3,25 409 9,95 10,08 10,20 237 1/2-14
6,500 12,74 8,25 898 7,88 3,25 409 10,20 1033 1045 237 1/2-14
6750 12,99 850 923 813 3,25 409 1045 10,58 10,70 237 1/2-14
7,000 13,24 875 948 838 325 409 10,70 1083 10,95 237 1/2-14
7,250 1349 9,00 973 863 325 4,09 10,95 11,08 11,20 237 1/2-14
7,500 13,74 925 998 888 325 409 11,20 1,33 11,45 237 1/2-14
7,750 13,99 950 | 1023 9,13 325 4,09 1145 11,58 11,70 237 1/2-14
8000 14,24 800 | 1048 9,38 325 409 11,70 1183 11,95 237 1/2-14
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4.0  PRIPRAVA NA INSTALACI

4.1 Zarizeni

< 0,20 mm
0,008"

e ~ 200

s>

32
125u:"q \/ X

Pokud je to praktické, Spicku ciferniku umistéte na konec pouzdra
nebo na schidek hridele pro odmérent vile. Alternativné hridel
zatlacte a vytahnéte v axidlnim sméru. Pokud jsou loZiska v dobrém
stavu, vlle by neméla pfesahnout 0,20 mm (0,008 palce).

Pokud je to mozné, zakladnu ciferniku pfipevnéte k hrideli a cifernik
i hiidel pomalu otacejte. Pfitom odecitejte vykyv plochy komory
tésnénf hfidele. Vychyleni plochy komory tésnéni hfidele vzhledem
k hfideli by nemélo pfesahnout 0,63 mm TIR na mm (0,025 palce
na palec) prémeéru hiidele. Maximalni limit pro komoru tésnéni
vUci hiideli je 0,63 mm (0,025 palce).

Plocha komory tésnéni musi byt dostate¢né rovna a hladkd

pro utésneni pfiruby. Drsnost povrchu by méla byt maximalné
3,2 mikronu (125 mikropalc®) Ra pro tésnéni a 1,1 mikronu

(45 mikropalcd) Ra pro O-krouzky. Schadky mezi polovinami
Cerpadel s délenym pouzdrem se musi hladce opracovat. Ujistéte
se, 7e je tésnéni hiidele ¢isté a hladké po celé délce.

< 1,1 um
45"

0,07 mm
~ 0,003"

s>

(— /\

- “a
o

Sk o

Odstrante viechny ostré rohy, ostfiny a zéfezy na hfideli, zejména
v oblastech, kde se bude nasazovat O-krouzek. Podle potfeby
vylestéte na konec¢nou Upravu 1,1 mikront (45 mikropalc®) Ra.
Dévejte pozor, aby primér htidele a navleku byl do 0,07 mm
(0,003 palce) nominalnf velikosti.

Pomoci ciferniku odméfte vykyv hfidele v misté, kde se bude
instalovat ucpavka. Vykyv nesmi pfesahnout 0,03 mm TIR na
milimetr (0,001 palce na palec) prdméru hridele.

&® CHESTERTON.
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4.0  PRIPRAVA NA INSTALACI (pokracovdni)

4.2 Mechanickd ucpdvka

1. Zkontrolujte, zda jsou O-krouzky nainstalované v této ucpavce 3. Stiedové svorky byly pfedem nasazeny ve vyrobé. Pokud
kompatibilni s utésfiovanou kapalinou. z jakéhokoli d@ivodu uvolnite nebo vyjmete stfedové svorky

2. Stavéci Srouby s Cipkem 1/2 patfi do mensich otvord v navleku. a srouby s plocbou hlavou, Preq msvtalao ucpavky na zafizeni
Doli¢ky na vnéjsim priméru zamkového krouzku oznacujf Je znovu utdhnéte takto: Utdhnéte Sroub s plochou hlavou prsty
polohu stavécich $roub(i s ¢ipkem 1/2. P umistovani ucpéavky a ujistéte se, Ze stredoveé svorky jsou spravné usazene. Poté pomoci
neuvolnujte tyto drouby z navleku. Stavéci rouby s dutym ¢ipkem Sestihranného klice dotahnéte $roub s plochou hlavou o dalsi
patfi do vétsich otvord v ndvleku. Ujistéte se, Ze viechny Srouby 1/8 otacky. To se rovnd tocivému momentu asi 4,5 Nm (40 liber
jsou usazené v navleku, ale nevy¢nivajf za vnitini primér na palec).

komory navleku. Pi premistovani nebo odstrafiovani ucpavky
se také ujistéte, Ze stfedové svorky a Srouby s plochou hlavou
jsou usazené.

&® CHESTERTON. 7
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5.0  INSTALACE UCPAVKY

Ndstroje vyzadované pro instalaci: Sestihranny kli¢
amazivo (soucdsti doddvky). Momentovy klic

s otevienym koncem /s objimkou (velikost zdvisi na
velikosti montdzniho sroubu; doddvd zdkaznik).
DULEZITE UPOZORNENI: Data ucpdvky uvedend
vyrobcem naleznete na nainstalovaném stitku
RFID; referencni udaje ucpdvky na obdlku tohoto
ndvodu miizete doplnit také ze stitku krabice.
Vyjméte vickové ucpdvky z kapalinovych portii
(neni vyobrazeno).

>

Naneste tenkou vrstvu maziva na hiidel/O-krouzek
(V) a nasunte ucpdvku na hridel tlakem na prirubu.
UPOZORNENI: Ujistéte se, Ze vSechny $rouby jsou
usazené v ndvleku, ale nevycnivaiji za vnitini
primér komory ndvleku.
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Srouby priruby rovnomémé utdhnéte. DOLEZITE
UPOZORNENI: Srouby pfiruby musi byt utazené
predtim, nez budete utahovat stavéci Srouby na hrideli.
Tocivy moment Sroubu pfiruby zdvisi na aplikaci.
DULEZITE UPOZORNENI: Dokud neutdhnete $rouby
pfiruby, nepfipojujte potrubi.

Stavéci srouby s dutym cipkem utdhnéte (2)
rovnomeérné pomoci dodaného Sestihranného klice.
DULEZITE UPOZORNENI: Po ruénim dotazeni
vsech stavécich Sroubii tyto Srouby dotdhnéte
momentovym klicem: Velikost 5,5 - 6,5 Nm
(105 - 115 palce-libra)

®
VB
@

=

4

DULEZITE UPOZORNENI: Stavéci srouby s éipkem
1/2(D) se utahuji jako PRVNI a stavéci srouby

s dutym cipkem é) se utahuji jako posledni.
Umisténi stavécich Sroubd s ¢ipkem 1/2 je oznaceno
dulkem na vnéjsim priiméru zamkového krouzku vedle
otvort pro Srouby.

Vyjméte vsechny Srouby s plochou hlavou a stfedové
svorky a uschovejte pro budouci pouZiti, az budete
délat upravy impeleru a/nebo odstrariovat ucpdvku.

Znovu sestavte Cerpadlo a provedte potiebnd
zarovndni hridele a Upravy impeleru. Impeler miizete
resetovat kdykoli, pokud jsou stfedové svorky na
svém misté a stavéci srouby ucpdvky byly povoleny
pfivytahovdni htidele. Orientace portu (viz obr. 3).
UPOZORNENI: Viz 4.2.3 Priprava na instalaci -
Mechanickd ucpdvka krok 3.

Dodanym Sestihrannym klicem rovnomérné utdhnéte
1/2 stavéci srouby s ¢ipkem (1) (viz viozeny obrdzek).

DULEZITE UPOZORNENI: Abyste se ujistili, ze
je pfiruba sprdvné vycentrovand na ndvleku,
otdcejte hrideli rucné a ujistéte se, Ze se ucpdvka
volné otdci. Pokud uvnitf ucpdvky slysite nebo
ucitite kontakt kovu na kov, nebyla sprdvné
vycentrovand. Znovu nainstalujte stfedové svorky
a dotdhnéte prsty. Vyjméte vsechna trubkovd
spojeni. Povolte Srouby pfiruby. Zcela dotdhnéte
svorky. Povolte stavéci Srouby. Dotdhnéte Srouby
priruby. Dotdhnéte stavéci Srouby. Vyjméte svorky.
Pokud stdle dochdzi ke kontaktu kovu na kov,
zkontrolujte vycentrovdni tésnéni hridele.

&® CHESTERTON.
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6.0  UVEDENiDO PROVOZU /SPUSTENI ZARIZENI

1. Kucpdvce pripevnéte prislusné ekologické reguldtory. (Viz obrdzek 3)
2. Pred spusténim zafizeni vykonejte veskerd nezbytnd bezpecnosti opatieni a dodrZujte bézné

bezpecnostni postupy

* Pokud potrebujete pomoc s kazetovymi ucpdvkami, kontaktujte technické oddéleni pro aplikaci mechanickych ucpdvek spolecnosti Chesterton.

Obrazek 3

Bariérovd/tésnici kapalina

PRQTI SMERU HODINOVYCH PO SMERU HODINOVYCH
RUCICEK RUCICEK
otaceni hiidele otaceni hiidele
Chladné kapalina z doInf ¢asti Chladné kapalina z doInf ¢asti
konvekenf nadrze vstupuje konvekenf nadrze vstupuje
levym portem. pravym portem.
| |
/
X
=
0=
9
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X
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7.0  VYRAZENIZ PROVOZU /ODSTAVENI ZARIZENI

Ujistéte se, Ze je zafizent elektricky izolované. Pokud bylo zafizenf
pouZito na toxické nebo nebezpelné kapaliny, pfed zahajenim pracf
se ujistéte, Ze je spravné dekontaminované a Ze je zajisténa jeho
bezpecnost. Ujistéte se, Ze je Cerpadlo izolované a zkontrolujte,

Ze z komory tésnénf jsou vypustény veskeré kapaliny a tlak je

zcela uvolnény.

8.0  NAHRADNI DiLY

DULEZITE UPOZORNENI: Pied vytazenim ucpdvky ze zaFizeni
vratte na misto stfedové svorky. \/yjméte ucpavku ze zafizeni

v obrdceném poradi, neZ je uvedeno v navodu k instalaci. V pffpadé
likvidace zajistéte dodrZzovani mistnich predpist a pozadavkd

na likvidaci nebo recyklaci rdznych komponent ucpavky.

Pouzivejte pouze origindlni ndhradnf dily spole¢nosti Chesterton.
PouZiti neorigindlnich nahradnich dild pfedstavuje riziko poruchy,
nebezpeci pro osoby a zafizeni a rusi zaruku na produkt.

9.0 UDRZBA UCPAVEK

Soupravy néhradnich dilt mazete zakoupit od spole¢nosti
Chesterton. Uvedte Udaje ucpavky uvedené vyrobcem

z nainstalovaného stitku RFID nebo ze zaznamenanych Gdajl
na obalce tohoto ndvodu.

9.1 Udrzba ucpdvek

Spravné instalovana a provozovana mechanickd ucpavka nevyzaduje
velkou udrzbu. Doporucuje se pravidelna kontrola ucpavky pro
zndmky netésnosti. Neékteré ¢asti mechanické ucpavky, jako jsou
tésnicl krouzky, O-krouzky atd., vyzaduji ob¢asnou vymeénu. Udrzba
neni mozna, pokud je ucpavka nainstalovana a v provozu. Proto

se doporucuje, abyste pro rychlou opravu méli skladem nahradni
ucpavku nebo sadu ndhradnich dild.

1. Vsimejte si stavu dild, véetné povrchu elastomerd a pruzin prirub.
Pfed novou instalaci ucpévky analyzujte pficinu selhdni a pokud je
to mozZné, problém napravte.

2. Povrchy elastomer( a tésnénf ¢istéte schvalenym cisticim roztokem,
ktery je v souladu s mistnimi pfedpisy a pfedpisy vaseho pracovisté.

&® CHESTERTON.
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9.0 UDRZBA UCPAVEK

9.1.1 Demontdz ucpdvek

Ndstroje vyZadované pro demontdz ucpdvky: Vyjméte stiedové svorky a zlikvidujte je. Ze zdmkového krouzku vyjméte vsechny stavéci Srouby

Sestihranny kli¢ (dodany s ucpdvkou); pinzeta s dutym cipkem a 1/2 stavéci Srouby s ¢ipkem
a zahnuty $picdk (dodd zdkaznik; k vyjmuti azlikvidujte je.

O-krouzkii a trubice pohonu).

Vyjméte vnéjsi otocny tésnici krouzek a zlikvidujte jej. Vyjméte sestavu vika ucpdvky. Vyjméte trubici pohonu
a zlikviduijte ji. Sestavu vika ucpdvky dejte stranou.

\‘;./>

Od sestavy ndvleku oddélte sestavu priruby a dejte Z ndvleku vyjméte vnitini staciondrni tésnici krouZek Z ndvleku vyjméte vnitini otocny tésnici krouZek
jistranou. azlikvidujte jej. a zlikvidujte jej.

mJ

Z ndvleku vyjméte O-krouzek hfidele (V) a Z tchytek pohonu v ndvleku vyjméte trubici pohonu Vlyjméte vsechny pruziny ze zdmkového krouzku
Zlikvidujte jej. a zlikviduite ji. azlikviduijte je.

&® CHESTERTON. M
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9.0 UDRZBA UCPAVEK (pokracovdni)

9.1.1 Demontdz ucpdvek (pokracovdni)

Vyjméte O-krouzek zdmkového krouzku (Y) Z ptiruby vyjméte vnéjsi staciondrni tésnici krouzek Zvnitfniho obvodu pfiruby vyjméte O-krouzek (X)
azlikvidujte jej. azlikvidujte jej. azlikvidujte jej.

Vyjméte tésnéni z adaptéru a zlikvidujte je. Z priruby vyjméte vnitini staciondrni tésnici krouzek Z priruby vyjméte adaptér. Vyjméte O-krouZzek
a zlikvidujte jej. adaptéru (Z) a zlikvidujte jej. Adaptér dejte stranou.

)

secccce

Vlyjméte kandl pohonu z pfiruby; vyjméte kandlové Z priruby vyjméte sestavu pohonu a zlikvidujte ji.
svorky a deflektor pratoku z kandlu a zlikvidujte je.

12 &® CHESTERTON.
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9.0 UDRZBA UCPAVEK (pokracovdni)

9.1.2 Montdz ucpdvek

Ndstroje vyZadované pro montdz ucpdvky: Sestihranny
kli¢ a dva typy maziva (dodané s ucpdvkou); utérka
nepoustéjici chloupky, pinzeta a zahnuty Spicdk (dodd
zdkaznik; k instalaci O-krouzkd a trubice pohonu).
Vsechny kovové soucdsti vycistéte schvdlenym
roztokem, véetné vsech povrch tésnéni a O-krouzkd.
Kovové soucdsti a vsechny ndhradni soucdsti ucpdvky

poloZte na ¢isty a suchy povrch.

Trubice pohonu uchopte pinzetou nebo tenkym
bodcem a nainstalujte je na kaZdou z tchytek pohonu
v protéjsi komore ndvleku. Ujistéte se, Ze trubice
pohonu je zcela usazend na tchytce (bude az dole).

Vlyrovnejte znacku na rotacnim Cele se zdfezem na
ndvleku. Nasurite rotacni celo dold k ndvleku a jemné
piitlacte, az se usadi. Uchytky pohonu ndvleku by mély
zapadnout do zditek na rotacnim ele. UPOZORNENI:
Nestlacujte trubici pohonu.

Na svorku kandlu pohonu a deflektor pritoku kandlu
pohonu naneste tenkou vrstvu maziva. Nainstalujte
deflektor pratoku kandlu pohonu do zditky mezi
dvéma vyrezy. Do zbyvajicich zditek nainstalujte tfi
svorky kandlu pohonu.

Do malého otvoru v prirubé vlozte sestavu pohonu.
Ujistéte se, Ze vsechny povrchy jsou Cisté a bez
zbytkového materidlu.

Vlozte sestavu kandlu pohonu do priruby otevienymi
zditkami pohonu smérem dold, aby detektor pritoku
zapadl do sestavy pohonu. Dolicek na pfirubé bude
vyrovndn se znackou na vnéjsi strané kandlu pohonu,
60°ve sméru hodinovych rucicek od polohy 12 hodin.
UPOZORNENI: Sprdvnd funkce ucpdvky vyZaduje
sprdvnou instalaci.

Naneste tenkou vrstvu bilého maziva na otocny
O-krouzek (W) a nainstalujte jej do zditky na
vnéjsim praméru rotacniho Cela. Ujistéte se, Ze
vycpdvky jsou na zadni strané rotacniho Cela.
DULEZITE UPOZORNENI: otocny tésnici krouzek
v sdcku oznaceném OTOCNY VNITRNI musi byt
nainstalovdn na ndvleku (viz krok 4).

Na detektor pratoku nainstalujte trubice pohonu (2x).

Na O-krouzek adaptéru (Z) naneste tenkou vrstvu
maziva a nainstalujte jej na vnéjsi pramér talife
adaptéru.
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Vlyrovnejte zditky adaptéru se zditkami v pohonném
kandlu, spojte sestavu a usadte talif adaptéru.
DULEZITE UPOZORNENI: Povrch adaptéru musi byt
pod povrchem pfiruby, aby byl zcela usazen

a nainstalovdn.

Opatrné obratte ptirubu a dejte ji na Cistou utérku, aby
se chrdnil jeji vnitini tésnici povrch. Naneste tenkou
vrstvu maziva na zbyvajici staciondrni O-krouZek (X)
anainstalujte jej do drdzky na vnitfnim obvodu
priruby.

DULEZITE UPOZORNENI: Stavéci srouby by nemély
vycnivat do vnitiniho obvodu zamkového krouzku
pred instalaci na ndvlek ucpdvky.

Montdz ucpdvek (pokracovdni)

Naneste tenkou vrstvu maziva na staciondrni
O-krouZek (X) a nainstalujte jej do drdzky na vnitinim
obvodu adaptéru.

Vyrovnejte zditky ve staciondrnim tésnicim krouzku

s antirotacnimi svorkami kandlu a deflektorem priitoku
aopatrné je zatlacte na misto. Ujistéte se, Ze tésnici
krouZek je pIné usazen.

Vyrovnejte zditky ve zbyvajicim staciondrnim
tésnicim krouzku s antirotacnimi svorkami kandlu

a deflektorem pritoku a opatrné je zatlacte na misto.
Ujistéte se, Ze tésnici krouzek je pIné usazen.

Naneste tenkou vrstvu maziva na O-krouZek
zdmkového krouzku (Y) a vioZte jej do drdzky na
vnitinim obvodu zdmkového krouzku.

3x

6x

©
=
@
=

Nainstalujte stavéci Srouby s ¢ipkem (D do otvorii

po Srouby oznacenych dilkem na vnéjsim obvodu
zdmbkového krouzku. Nainstalujte stavéci krouzky

s dutym ¢ipkem ) do zbyvajicich otvord zdmkového
krouzku.

UPOZORNENI: Stavéci srouby s cipkem nesméji
vycnivat do vnitiniho obvodu ndvleku. Stavéci
Srouby s dutym cipkem nesméji vycnivat do
vnitiniho obvodu ndvleku.

Naneste malé mnoZstvi maziva na jeden konec
kazdé pruziny a vloZte do neoznacenych otvor( na
zdmkovém krouzku. UPOZORNENI: NEINSTALUJTE
pruziny do oznacenych otvorti, které jsou urceny
pro epy vika ucpdvky.

&® CHESTERTON.

Global Solutions, Local Service.



9.0 UDRZBA UCPAVEK (pokracovdni)

Uchopte trubice pohonu (v pfipadé potieby pouZijte

pinzetu) a nainstalujte je na kaZdou z tichytek v sestavé

vika ucpdvky. Ujistéte se, Ze trubice pohonu jsou zcela
usazené na uchytkdch (budou az dole).

Vyrovnejte zditky pohonu v otocném tésnicim
krouzku s tchytkami vika ucpdvky; jemné pfitlacte
na otocny tésnici krouzek, aby se usadil

v zdmkovém krouzku.

UPOZORNENI: Nestlacujte trubici pohonu.

Prirubu nasadte na sestavu zdmkového krouzku

s oznacenim Chesterton smérem dol(i a vyrovnejte
Celo staciondrniho tésniciho krouzku s celem otocného
tésniciho krouzku.

Vlyrovnejte Cepy v sestavé vika ucpdvky s vyznacenymi

otvory v zdmkovém krouzku a tlakem usadte na misto.

Pred konecnou montdZi soucdsti ocistéte vsechny
Celni plochy tésnéni ¢istou utérkou a schvdlenym
rozpoustédlem.

!
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Vertikalni !
tecky na /

zamkovém S
krouzku \

Otocte sestavu navleku, pridrzujte ji kolem vnéjsiho
obvodu otocného tésniciho krouzku a nasurite jina
sestavu priruby a zdmkového krouzku. DULEZITE
UPOZORNENI: Pfi sprdvné instalaci musi byt zdez
na konci ndvleku vyrovnany se tfremi vertikdlnimi
teckami na vnéjsim obvodu zamkového krouzku.

Naneste tenkou vrstvu maziva na oto¢ny O-krouZek
(W) a nainstalujte jej do zditky na vnéjsim obvodu
vnéjsiho otocného tésniciho krouzku.

.........} ;
.........).,-

ooooooo-o’ G

Povsimnéte si polohy tii vertikdlnich tecek na vnéjsim
obvodu zdmkového krouzku.

Pridrzujte celou sestavu ucpdvky a opatrné ji otocte
a polozte na cisty pracovni povrch. Pevné zatlacte
na horni édst zdmkového krouzku a zasurite stavéci
Srouby s ¢ipkem do malych otvor( v ndvleku. Stavéci
Srouby s ¢ipkem rovnomérné utdhnéte, aby byl
zdmkovy krouzZek v ndvleku sprdvné vycentrovdn.
UPOZORNENI: Dejte pozor, abyste pretazenim
stavécich Sroubd s cipkem NEVYCHYLILI ndvlek.
Zddné stavéci srouby nesméji vyénivat do
vnitfniho obvodu ndvleku.

&® CHESTERTON.

Global Solutions, Local Service.



9.0  UDRZBA UCPAVEK (pokracovdni)

9.1.2 Montdz ucpdvek (pokracovdni)

Zatlacte na horni cdst priruby, aby se sestava stlacila Naneste tenkou vrstvu maziva na O-krouzek hridele (V) Odstrante ochrannou fdlii z lepici plochy a prilepte
a otocte kaZdou stfedovou svorku, aby se zachytila do a vlozte do drdzky ve vnitfnim obvodu ndvleku. tésnéni hridele do zahloubeni pfiruby.

drdzky na horni strané pfiruby. Rucné dotdhnéte Sroub

s plochou hlavou stfedové svorky. Tento krok opakujte

u vsech stredovych svorek. Dotdhnéte momentovym

klicem: na 18 Nm (160 liber na palec).

Ucpdvka je pfipravena k instalaci.

10.0 VRACENI MECHANICKYCH UCPAVEK A POZADAVKY NA INFORMOVANI O NEBEZPECNOSTI

Kazda mechanickd ucpdvka, kterd byla v provozu a je zaslana zpét do
spole¢nosti Chesterton, musf splfiovat nase pozadavky na informovani

0 nebezpecnosti. Pokud chcete ziskat informace potiebné k vraceni ucpavek
na opravu nebo analyzu tésnénf, navstivte nase webové stranky
www.chesterton.com/Mechanical_Seal_Returns.
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